NORD-ENGRENAGES Fourniture, Taillage, Rectifcation d'engrenages
en QUELQUES CROQUIS et QUELQUES CHIFFRES
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ENTRAXE ENTRE 2 ENGRENAGES

da maxi de millage 350 mm
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m maxi de taillage 20

b maxi de raillage 1500 mm

dax maxi de rectification de filet 200 mm

o max de recrification filer 14
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Langueur maxi de taillage 5000 mim
m maxi de taillage 25
b maxi de taillage 250 mm
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Largeur maxi pigce 350 mm




